
GS 100 H

д л я  м а т е р и а л о в  < 56 HRC

GS 1 0 0 Н

д л я  м а т е р и а л о в  < 56 HRC

А р т и к у л  № 3189 А р т и к у л  № 3190

С т а н д а р т С Т П С т а н д а р т С Т П

Р е ж у щ и й  м а т е р и а лЦ . т в . с п л а в Р е ж у щ и й  м а т е р и а лЦ . т в . с п л а в

Г р у п п а  п р и м е н е н и я  т в .с п л а в аК /Р Г р у п п а  п р и м е н е н и я  т в .с п л а в аК /Р

П о к р ы т и е • П о к р ы т и е •
Т и п HR Т и п HR

И с п о л н е н и е  х в о с т о в и к а Ц и л  h6 И с п о л н е н и е  х в о с т о в и к а zylh6

У г о л  с п и р а л и20° У г о л  с п и р а л и20°

Д о п у с к h11 Д о п у с к h11

Г р у п п а  с к и д о к 106 Г р у п п а  с к и д о к 106

Т е х н и ч е с к а я  и н ф о р м а ц и я  н а  с т р . 1094 Т е х н и ч е с к а я  и н ф о рм а ц и я  н а  с т р . 1094

d1 d2 11 I 2
Z | Ко д  №

Д Ю Й М Д Ю Й М Д Ю Й М Д Ю Й М

1/4 1/4 2 1/2 3/4 4 6,350

5/16 5/16 2 1/2 3/4 4 7,940

3/8 3/8 2 1/2 7/8 4 9,520

1/2 1/2 3 1 4 12,700

5/8 5/8 31/2 1 1/4 4 15,870

3/4 3/4 4 1 5/8 4 19,050

Ц е н а /ш т . в  
Е В Р О

d1 | d3 И I2 I3 Z

ZI

Д Ю Й М М М Д Ю Й М Д Ю Й М М М

1/4 6,050 3 3/4 38,10 4 6,350

5/16 7,638 3 7/8 38,10 4 7,940

3/8 9,225 3 7/8 38,10 4 9,520

1/2 12,200 41/2 1 69,85 4 12,700

5/8 15,375 5 1 1/4 76,20 4 15,870

3/4 18,550 5 1 1/2 76,20 4 19,050

Ц е н а /ш т . в  
Е В Р О

ф  TiCN @  Carbo (Б ) Cristall ф  FIRE/nanoFIRE (?)  AlCrN (§) TiN @  TiN+  MolyGlide ( J)  Signum

Т
в

е
р

д
о

с
п

л
а

в
н

ы
е

 
д

ю
й

м
о

в
ы

е
 ф

р
е

з
ы

для размещения заказа - guhring@guhring-tools.ru

guhring@guhring-tools.ru 

www.guhring-tools.ru


