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У  Р а з в ер т к и

П р е д п о ч т и т е л ь н о  в ы б и р а т ь  и н с т р у м е н т , у с л о в н о е  о б о з на ч е н и е  п е д а ч и  
к о т о р о г о  в ы д е л е н н о  ж и р н ы м  ш р и ф т о м .

А р т и к у л  №
Д л я  г л у х и х  о т в е р с т и й  с  т о ч н ы м и  д о п у с к а м и  н е о б х о д и м о  в ы б и р а т ь  С т а н д а р т /DIN
р а з в е р т к и  с  п р я м ы м и  к а н а в к а м и .

Р е ж у щ и й  м а т е р и а л

Д л я  в ы б о р а  и н с т р у м е н т а  м ы  р е к о м е н д у е м  с т р а н и ц ы  П о к р ы т и е
„Ц е н ы  и  т е х н и ч е с к и е  д а н н ы е ". _ _

Н а  с а й т е  ф и р м ы  Guhring www.guhring.ru В ы  т а к ж е  н а й де т е  э л е к т р о н н у ю  в е р с и ю 
Guhring-н а в и г а т о р а  д л я  в ы б о р а  о п т и м а л ь н о г о  и н с т р у м е н т а  и  ре к о м е н д у е м ы х 
п а р а м е т р о в  р е з а н и я .

В н у т р . п о д в о д  С О Ж 

П р о г р а м м а  н а  с т р .

Д и а м .
с в е р л а ,

П о д а ч а  (№  в  т а б л .)

72 73 74 75 76
м м

f  (м м /о б )

<4,00 0,080 0,100 0,125 0,300 0,500 0,800 1,000

4,00 0,100 0,125 0,160 0,300 0,500 1,000 1,200
5,00 0,100 0,125 0,160 0,400 0,600 1,000 1,400
6,30 0,125 0,160 0,200 0,400 0,700 1,200 1,600
8,00 0,160 0,200 0,250 0,600 1,000 1,800 2,400

10,00 0,200 0,250 0,315 0,600 1,200 1,800 2,400
12,50 0,200 0,250 0,315 0,800 1,200 2,000 2,500
16,00 0,250 0,315 0,400 0,800 1,400 2,200 2,600
20,00 0,315 0,400 0,500 0,800 1,400 2,200 2,600
25,00 0,400 0,500 0,630 1,000 1,600 2,500 3,000

31,50 0,400 0,500 0,630 1,000 2,000 3,000 3,600
40,00 0,500 0,630 0,800 1,200 2,000 3,000 3,600
50,00 0,630 0,800 1,000 1,400 2,200 3,200 3,600

>50,00 0,800 1,000 1,250 1,600 2,200 3,200 3,600

О х л а ж д е н и е :
0  э м у л ь с и я 

ф  м а с л о 

U  в о з д у х

Н а п р а в л е н и е  р е з а н и я 

[R] п р а в о е 

Щ  л е в о е

Г р у п п а  м а т е р и а л о в П р и м е р ы  м а т е р и а л о в
ж и р н ы м  ш р и ф т о м  в ы д е л е н о  о б о з н а ч е н и е  п о  DIN EN

П р е д , п р о ч н . Т в е р д . 
Н /м м 2

С О Ж

У г л е р о д и с т ы е  с т а л и  о б щ е г о1.0035 S185(St33), 1.0486 P275N(StE285), 1.0345 P235GH(H1), 1.0425 P265GH(H2) £500 о
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) <1000 о

А в т о м а т н ы е  с т а л и  (п о в ы ш е н н о й1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 о
о б р а б а т ы в а е м о с т и  р е з а н и е м )1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) <1000 и
У г л е р о д и с т ы е  у л у ч ш е н н ы е  с т а л и1.0402 C 2 2 ,1.1178 C30E (Ck30) <700 и

1.0503 C 4 5 ,1.1191 C45E (Ck45) <850 и
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) <1000 о

Л е г и р о в а н н ы е  у л у ч ш е н н ы е  с т а л и1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 £1000 о
1.5710 3 6 N iC r6 ,1.7035 4 1 C r4 ,1.7225 42CrM o4 £1400 о

У |л е р о д и С1ы е  ц е м е н т  р о в . и  i с и  in 

Л е г и р о в а н н ы е  ц е м е н т и р о в а н н ы е1.7276 10CrM o11, 1.5125 11 MnSi6

Souo

£1000
W
•

с т а л и 1.5752 15N iC r13 ,1.7131 1 6 M nC r5 ,1.7264 20CrM o5 £1400 •

А з о т и р о в а н н ы е  с т а л и1.8504 34CrAI6 £1000 и
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 £1400 •

И н с т р у м е н т а л ь н ы е  с т а л и1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 £850 О
1.2080 X 2 1 0 C M 2 ,1.2083 X 4 2 C M 3 ,1.2419 105W C r6 ,1.2767 X45NiCrMo4 £1400 •

Б ы с  1 р о р е ж у щ и е  с т а л и 

Р е с с о р н о -п р у ж и н н ы е  с т а л и1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) £350 Н В
W
ф

Н е р ж . с т а л и , с  с о д е р ж . с е р ы1.4005 X 12C rS 13 ,1.4104 X14CrMoS17 , 1.4105 X6CrM oS17 , 1.4305 X8CrNiS18-9 <900 ф
а у с т е н и т н ы е1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18 -1 0 ,1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <1100 ф

1.4057 X20CrNi 172 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrM o17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <1500 •

З а к а л е н н ы е  с т а л и <48 HRC •
£66 HRC •

£2000 •

С е р ы й  ч у г у н GL-100 ... GL-200 <240 Н В О  Г )
GL-250 ... GL-350 £350 Н В и  и

В ы с о к о п р о ч н ы й  и  к о в к и й  ч у г у н FGS-350-4, FGS-550-4, FGS-500-7 £240 Н В и
FGS-700-2, FGS-700-2 £350 Н В О

О т б е л е н н ы й  ч у г у н £350 Н В •
Т и т а н  и  т и т а н о в ы е  с п л а в ы3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 •

3.7154 TiAI6Zr5, 3.7165 TiAI6V4, 3.7184 TiAI4Mo4Sn2,5, - TiAI8Mo1 V1 £1400 •

А л ю м и н и й  и  а л ю м и н и е в ы е  с п л а в ы3.0255 AI99.5, 3.2315 AlMgSM, 3.3515 AIMg1 <400 о
3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 A lC u M g l, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 A IZnM gC ul ,5 £650 о

Л и т . а л ю м и н . с п л а в ы  £ 10%  Si3.2131 G-AISi5Cu1,3.2153 G-AISi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 £600 о
>10%  Si 3.2581 G-AISH2, 3.2583 G-AISi12Cu, - G-AISi12CuNiMg <600 и

М а г н и е в ы е  с п л а в ы 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAI8Zn1, 3.5612.05 G-MgAI6Zn1 <400 о
М е д ь , н и з к о л е г и р о в а н н а я2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb £500 о
Л а т у н ь  с  к о р о т к о й  с т р у ж к о й2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 £600 и

2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37PbO,5 <600 о
Б р о н з а , с  к о р о т к о й  с т р у ж к о й2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPblOSn <600 Г )ф

2.0790 CuNi18Zn19Pb £850 ф
Б р о н з а , с  д л и н н о й  с т р у ж к о й2.0916 CuAI5, 2.0960 CuAI9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 ф

2.0980 CuAH 1 Ni, 2.1247 CuBe2 £1000 ф
П л а с т м а с с ы , т е р м о р е а к т и в н ы е Bakelrte, Resopal, Pertinax, Moltopren <150 о

т е р м о п л а с т и ч н ы еPlexiglas, Hostalen, Novodur, Macralon £100 и  и
Н о в ы е  ч у г у н ы  GKV EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) <220 Н В и  и

EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), Si Mo 6 £300 Н В • о
Н о в ы е  ч у г у н ы  ADI EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (AD11000) £1000 о  о

EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) £1400 и  о
а р м и р о в а н н ы е Kevlar £1000 и
с т е к л о - и  у г л е п л а с т и к иGFK/CFK £1000 и

С ) п о к р ы т и я  О  о б р а б о т к а  п а р о м  ©  а з о т и р о в . л е н т о ч к и  ф  а з о т и р о в а н и е  ( ^ )  к о р и ч н е в о е  TiAIN Q  TiAIN nanoA (fi^  AITiN SuperA
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для размещения заказа - guhring@guhring-tools.ru

guhring@guhring-tools.ru 

www.guhring-tools.ru


