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без покрытия обработка паром азотирование TiAlN TiB2 TiCN TiN TiN+ AlCrN MolyGlide

Метчики для конструкционных сталей ≤ 800 Н/мм2

Обрабатываемый 
материал

Обозначение по 
DIN EN 10 027

Марка

Углеродистые стали общего 
назначения

1.0035
1.0039
1.0036
1.0060

S 185 (St 33)
S 235 JRH
S 235JRG1+CR
E 335 (St 60-2)

Автоматные стали (повышенной 
обрабатываемости резанием)

1.0718
1.0721
1.0758
1.0726

11SMnPb30
10S20
60SPb20
35S20

Цементированные стали

1.0401
1.7016
1.7131
1.5919

(C 15)
17 CR3
16MnCr5
15CrNi6

Углеродистые улучшенные 
стали

1.0402
1.1151
1.0503
1.1191

C 22
C22E (Ck 22)
C 45
C45E (Ck 45)

Исполнение хвостовиков

Тип - описание

NR15 = тип N, 
 правая винтовая канавка 15°
NR28 = тип N, 
 правая винтовая канавка 28°
NR40 = тип N, 
 правая винтовая канавка 40°
NL15 = тип N, 
 левая винтовая канавка  15°

d1 1 … 2,6 мм

d1 > 2,6 … 6,35 мм

d1 > 6,35 … 52мм

d1 > 2,6 … 6,35 мм

d1 > 6,35 … 52 мм

Сквозное отверстие Глухое отверстие

Размеры по DIN 2184 (часть 2, короткая серия) и СТП

СТП Арт. № 888

DIN 357 / СТП Арт. № 998

Глубина резьбы ≤1,5xD ≤ D ≤3 D
Режущий материал

Тип/форма

Покрытие

Подвод СОЖ

Гаечные метчики Сверло-метчик Метчики с большой 
заходной частью

Вид резьбы Точность Размеры 
по 

DIN 2184-1

другие 
размеры

Артикул № Артикул №
Диапазон диаметров Диапазон диаметров
Программа на стр. Программа на стр.

М ISO 2
6H

DIN 352 –

ISO 2
6H

– DIN 357

ISO 2
6H

– СТП

MF ISO 2
6H

DIN
2181

–

Pg – DIN
40 432

–

NPT – – СТП

≤ D ≤3 D

Метчик сверхдлинной 
серии

Артикул № Артикул №
Диапазон диаметров Диапазон диаметров
Программа на стр. Программа на стр.

DIN 40 432 / СТП Арт. № 973

Метчики для конструкционных сталей ≤ 800 Н/мм2

Обрабатываемый 
материал

Обозначение по 
DIN EN 10 027

Марка

Углеродистые стали общего 
назначения

1.0035
1.0039
1.0036
1.0060

S 185 (St 33)
S 235 JRH
S 235JRG1+CR
E 335 (St 60-2)

Автоматные стали (повышенной 
обрабатываемости резанием)

1.0718
1.0721
1.0758
1.0726

11SMnPb30
10S20
60SPb20
35S20

Цементированные стали

1.0401
1.7016
1.7131
1.5919

(C 15)
17 CR3
16MnCr5
15CrNi6

Углеродистые улучшенные 
стали

1.0402
1.1151
1.0503
1.1191

C 22
C22E (Ck 22)
C 45
C45E (Ck 45)

Исполнение хвостовиков

Тип - описание

NR15 = тип N, 
 правая винтовая канавка 15°
NR28 = тип N, 
 правая винтовая канавка 28°
NR40 = тип N, 
 правая винтовая канавка 40°
NL15 = тип N, 
 левая винтовая канавка  15°

d1 1 … 2,6 мм

d1 > 2,6 … 6,35 мм

d1 > 6,35 … 52мм

d1 > 2,6 … 6,35 мм

d1 > 6,35 … 52 мм

Сквозное отверстие Глухое отверстие

Размеры по DIN 2184 (часть 2, короткая серия) и СТП

СТП Арт. № 888

DIN 357 / СТП Арт. № 998

Глубина резьбы ≤ D ≤ D ≤3 D
Режущий материал

Тип/форма

Покрытие

Подвод СОЖ

Гаечные метчики Сверло-метчик Метчики с большой 
заходной частью

Вид резьбы Точность Размеры 
по 

DIN 2184-1

другие 
размеры

Артикул № Артикул №
Диапазон диаметров Диапазон диаметров
Программа на стр. Программа на стр.

М ISO 2 DIN 352

ISO 2 DIN 357

ISO 2 СТП

MF ISO 2 DIN
2181

DIN
40 432

NPT СТП

≤ D ≤3 D

Метчик сверхдлинной 
серии

Артикул № Артикул №
Диапазон диаметров Диапазон диаметров
Программа на стр. Программа на стр.

DIN 40 432 / СТП Арт. № 973

для размещения заказа - guhring@guhring-tools.ru

guhring@guhring-tools.ru 

www.guhring-tools.ru


