
37

≤3xD
HSS-E

H/C Ms/E H/C

800 

M3

–

M10

1858 

M5

–

M10

1084 

M3

–

M10

 

996

M2

– 

M12

≤3xD
HSS-E

H/C Ms/C NR15/C H/C H/E H/C

800 

M3

–

M10

 971* 

M3

–

M10

 969* 

M3

–

M10

1008 

M3

–

M10

1858 

M5

–

M10

1084 

M3

–

M10

1883 

M12

–

M20

  972*

M4x0,5

– 

M10x1

1009

M10x1

– 

M16x1,5

974

M12x1,5

– 

M16x1,5

996

M2

– 

M12

237

238

243

253

237

239 240 240 238

243

249

250 250

251

253

М
ет

ч
и

ки
 

К
о

м
п

ас

Наружный подвод СОЖ Радиальный внутренний
подвод СОЖ

Осевой внутренний
подвод СОЖ Сквозное отверстие Глухая резьба

Резьба в сквозном 
отверстии

Резьба в глухом 
отверстии

Метчики для цветных металлов с короткой стружкой (медь, латунь, бронза)

Резьба в сквозном 
отверстии

Резьба в глухом 
отверстии

Глубина резьбы

Режущий материал

Тип/форма

Покрытие

Подвод СОЖ

для обработки лист.металла

Вид 
резьбы

Точность Размеры 
по 

DIN 2184-1

Артикул №
Диапазон диаметров 
Программа на стр.

ISO 2 DIN 
371

ISO 3

ISO 2 DIN 
376

MF DIN 
371

DIN 
374

короткая 
серия

ISO 2 Размеры 
по 

DIN 2184-2
DIN 
352

Артикул №
Диапазон диаметров 
Программа на стр.

Цельн. тв. сплав

Точность хвостовика h6

Артикул №
Диапазон диаметров 
Программа на стр.

Цельн. тв. сплав

Точность хвостовика 
h6

Точность хвостовика 
h6

Точность хвостовика 
h6

Точность хвостовика 
h6

Артикул №
Диапазон диаметров 
Программа на стр.

Обрабатываемый 
материал

Обозначение Марка

 Латунь с короткой стружкой

2.0380
2.0401
2.0410

CuZn39Pb2
CuZn39Pb3
CuZn43Pb2

Латунь с длинной стружкой

2.0250
2.0280
2.0332

CuZn20
CuZn33
CuZn37Pb0,5

Тип - описание
Ms = для латуни
NR15 = тип N, правая винтовая 
канавка 15° 
NR40 = тип N, правая винтовая 
канавка  40°

** < M5 без каналов под СОЖ

d1 1 … 2,6 мм

d1 > 2,6 … 6,35 мм

d1 > 6,35 … 52 мм

Метчики для цветных металлов  с длинной стружкой (медь, латунь, бронза)

DIN / DIN

DIN

d1 0,9 … 2,6 мм

d1 > 2,6 … 10 мм

Исполнение хвостовиков

* Для цельных твердосплавных 
метчиков возможно повышение 
скорости резания до 2-х раз

Резьба в сквозном 
отверстии

Резьба в глухом 
отверстии

Метчики для цветных металлов с короткой стружкой (медь, латунь, бронза)

Резьба в сквозном 
отверстии

Резьба в глухом 
отверстии

Глубина резьбы

Режущий материал

Тип/форма

Покрытие

Подвод СОЖ

для обработки лист.металла

Вид 
резьбы

Точность Размеры 
по 

DIN 2184-1

Артикул №
Диапазон диаметров 
Программа на стр.

ISO 2 DIN 
371

ISO 3

ISO 2 DIN 
376

MF DIN 
371

DIN 
374

короткая 
серия

ISO 2 Размеры 
по 

DIN 2184-2
DIN 
352

Артикул №
Диапазон диаметров 
Программа на стр.

Цельн. тв. сплав

Точность хвостовика h6

Артикул №
Диапазон диаметров 
Программа на стр.

Цельн. тв. сплав

Точность хвостовика 
h6

Точность хвостовика 
h6

Точность хвостовика 
h6

Точность хвостовика 
h6

Артикул №
Диапазон диаметров 
Программа на стр.

Обрабатываемый 
материал

Обозначение Марка

 Латунь с короткой стружкой

2.0380
2.0401
2.0410

CuZn39Pb2
CuZn39Pb3
CuZn43Pb2

Латунь с длинной стружкой

2.0250
2.0280
2.0332

CuZn20
CuZn33
CuZn37Pb0,5

Тип - описание
Ms = для латуни
NR15 = тип N, правая винтовая 
канавка 15° 
NR40 = тип N, правая винтовая 
канавка  40°

** < M5 без каналов под СОЖ

d1 1 … 2,6 мм

d1 > 2,6 … 6,35 мм

d1 > 6,35 … 52 мм

Метчики для цветных металлов  с длинной стружкой (медь, латунь, бронза)

DIN / DIN

DIN

d1 0,9 … 2,6 мм

d1 > 2,6 … 10 мм

Исполнение хвостовиков

* Для цельных твердосплавных 
метчиков возможно повышение 
скорости резания до 2-х раз

для размещения заказа - guhring@guhring-tools.ru

guhring@guhring-tools.ru 

www.guhring-tools.ru


