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К
о

м
п

ас

Наружный подвод СОЖ Радиальный внутренний
подвод СОЖ

Осевой внутренний
подвод СОЖ Сквозное отверстие Глухая резьба

Резьба в глухом 
отверстии

Глубина резьбы

Режущий материал Цельн. тв. сплав Цельн. тв. сплав

Тип/форма

Покрытие

Подвод СОЖ

Точность хвостовика h6 Точность хвостовика h6 Точность хвостовика h6 Точность хвостовика h6 Точность хвостовика h6 Точность хвостовика h6

Вид 
резьбы

Точность Размеры 
по 

DIN 2184-1

Артикул № Артикул №
Диапазон диаметров Диапазон диаметров 
Программа на стр. Программа на стр.

ISO 2 DIN 
371

DIN 
376

MF DIN 
371

DIN 
374

Тип - описание
HAZ = с шахматным располож. зубьв 
NL15 = тип N, 
левая винтовая канавка 15°
NR15 = тип N, 
правая винтовая канавка15°

** < M5 без каналов под СОЖ

* Для цельных твердосплавных 
метчиков возможно повышение 
скорости резания до 2-х раз.

Обрабатываемый 
материал

Указания к спец. 
применению

Обозначение

Термореактивные

- Бакелит, 
резопал, 
пертинакс, 
мольтопрен

Термопластичные

- Плексиглас, 
хостален, 
новодур, 
макралон

Стекло- и углепластики

- Полипропилен
GFK
CFK

Резьба в сквозном 
отверстии

Метчики для пластмасс

d1 0,9 … 2,6 мм

d1 > 2,6 … 10 мм

Исполнение хвостовиков

Резьба в глухом 
отверстии

Глубина резьбы

Режущий материал Цельн. тв. сплав Цельн. тв. сплав

Тип/форма

Покрытие

Подвод СОЖ

Точность хвостовика h6 Точность хвостовика h6 Точность хвостовика h6 Точность хвостовика h6 Точность хвостовика h6 Точность хвостовика h6

Вид 
резьбы

Точность Размеры 
по 

DIN 2184-1

Артикул № Артикул №
Диапазон диаметров Диапазон диаметров 
Программа на стр. Программа на стр.

ISO 2 DIN 
371

DIN 
376

MF DIN 
371

DIN 
374

Тип - описание
HAZ = с шахматным располож. зубьв 
NL15 = тип N, 
левая винтовая канавка 15°
NR15 = тип N, 
правая винтовая канавка15°

** < M5 без каналов под СОЖ

* Для цельных твердосплавных 
метчиков возможно повышение 
скорости резания до 2-х раз.

Обрабатываемый 
материал

Указания к спец. 
применению

Обозначение

Термореактивные

- Бакелит, 
резопал, 
пертинакс, 
мольтопрен

Термопластичные

- Плексиглас, 
хостален, 
новодур, 
макралон

Стекло- и углепластики

- Полипропилен
GFK
CFK

Резьба в сквозном 
отверстии

Метчики для пластмасс

d1 0,9 … 2,6 мм

d1 > 2,6 … 10 мм

Исполнение хвостовиков

для размещения заказа - guhring@guhring-tools.ru

guhring@guhring-tools.ru 

www.guhring-tools.ru


