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без покрытия обработка паром азотирование TiAlN TiB2 TiCN TiN TiN+ AlCrN MolyGlide

Режущий материал

Тип

Покрытие

Обозначение

Комплекты метчиков арт. № 861, 
882 и 904 также предназначены 

для

высокопрочных сталей 
≤ 800…1200 Н/мм

нержавеющих сталей

Вид 
резьбы

Точность Размеры 
по 

DIN 2184-2

Артикул №
Диапазон диаметров
Программа на стр.

М ISO 2
6H

DIN 352 861 (компл.) 
состоит из:

 862 863 864
M1
–

M36

882 (компл.) 
состоит из:

 883 864
M2
–

M12

904 (компл.) 
состоит из:

 905       906 907
M2,2

–
M22

MF ISO 2
6H

DIN 2181 884 (компл.) 
состоит из:

 885 886
M2x0,25

–
M36x1,50

UNC 2B ~ DIN 
352

981 (компл.) 
состоит из:

 982 983 984
Nr.1-64

–
2“-4,5

UNF 2B ~ DIN 
2181

985 (компл.) 
состоит из:

 986 987
Nr.1-72

–
1 3/8 “-12

BSW – ~ DIN 
352

954 (компл.) 
состоит из:

 955 956 957
W1/16“

–
W2“

G

трубная
резьба

– DIN 5157 958 (компл.) 
состоит из:

 959 960
G1/8“

–
G2“

HSS-E-PM

Артикул №
Диапазон диаметров
Программа на стр.

857 (компл.) 
состоит из:

 858 859 860
M2
–

M20

1818 (компл.) 
состоит из:

 1819 1820 1821
M3
–

M12

HSS-E

Артикул №
Диапазон диаметров
Программа на стр.

853 (компл.) 
состоит из:

 854 855 856
M2
–

M20

Обрабатываемый 
материал

Обозначение по 
DIN EN 10 027

Марка

Углеродистые стали общего 
назначения

1.0035
1.0039
1.0036
1.0060

S 185 (St 33)
S 235 JRH
S 235JRG1+CR
E 335 (St 60-2)

Автоматные стали (повышенной 
обрабатываемости резанием)

1.0718
1.0721
1.0758
1.0726

11SMnPb30
10S20
60SPb20
35S20

Цементированные стали

1.0401
1.7016
1.7131
1.5919

(C 15)
17 CR3
16MnCr5
15CrNi6

Углеродистые улучшенные 
стали

1.0402
1.1151
1.0503
1.1191

C 22
C22E (Ck 22)
C 45
C45E (Ck 45)

Исполнение хвостовиков

d1 1 … 2,6 мм

d1 > 2,6 … 6,35 мм

Сквозное и 
глухое отверстие

d1 > 6,35 … 68 мм

Ручные метчики для конструкционных сталей ≤ 800 Н/мм2

V

М

F

1 риска

2 риски

без 
маркировки

Обозначение

Черновой метчик

Чистовой метчик

Средний метчик

Сквозное и 
глухое отверстие

Обрабатываемый 
материал

Обозначение по 
DIN EN 10 027

Марка

Нержавеющие стали с 
содержанием серы

1.4005
1.4104
1.4105
1.4305

X 12 CrS 13
X 14 CrMo S 17
X 6 CrMo S 17
X 8CrNi S 18-9

Аустенитные нержавеющие 
стали

1.4300
1.4301
1.4541

X 12 CrNi 18-8
X 5 CrNi 18-10
X 6 CrNiTi 18-10

Мартенситные нержавеющие 
стали

1.4057
1.4112
1.4006

X 17 CrNi 16-2
X 90 CrMoV 18
X 12 Cr 13

Обрабатываемый 
материал

Обозначение по 
DIN EN 10 027

Марка

Легированные улучшенные стали

1.6511
1.7033
1.7225

36 CrNiMo 4
34 Cr 4
42 CrMo 4

Инструментальные стали

1.2316
1.2067

X  CrMo 
 S

Быстрорежущие стали

1.3343
1.3344
1.3243
1.3247

HS 6-5-2
HS 6-5-3
HS 6-5-2-5
HS 2-19-1-8

Ручные метчики для высокопроч.сталей ≥ 800 Н/мм2

Исполнение хвостовиков

d1 1 … 2,6 мм

d1 > 2,6 … 6,35 мм

d1 > 6,35 … 68 мм

V

М

F

1 риска

2 риски

без 
маркировки

Обозначение

 для нержавеющих сталей

Черновой метчик

Чистовой метчик

Средний метчик
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