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Покрытия и способы обработки поверхностей

Методы улучшения поверхности

Покрытия фирмы  

Цвет покрытия: фиолетовый 
Однослойное покрытие TiAlN благодаря своей высокой 
твердости и химической стабильности используется на 
твердославном инструменте для абразивной обработки, 
например, для твердой и высокоскоростной обработки.

A-покрытие или TiAlN-покрытие

Цвет покрытия: серо-фиолетовый 
Хорошо заркомендовавшее себя покрытие А фирмы 

 постоянно совершенствовалось. В результате 
оптимизированные структурные, химические и механи-
ческие свойства покрытия Super-A имеют очень высокую 
твердость при высокой температуре, очень хорошую устой-
чивость к окислению, а также отличную сцепляемость. Это 
покрытие используется исключительно на твердосплавном 
инструменте и предазначено для обработки труднообра-
батываемых  материалов, например, титановых сплавов, 
инконеля и закаленной стали (> 52 HRC), для твердой и вы-
сокоскоростной обработки.

Цвет покрытия: серебристо-серый 
Это однослойное покрытие специально выполнено для 
обработки деформируемых и литейных сплавов из алюминия 
с содержанием кремния < 9%. Спец. химический состав 
этого покрытия в соединении с очень гладкой поверхностью 
уменьшает предрасположенность к образованию нароста 
на режущей кромке и повышает тем самым точность 
изготавливаемой резьбы при одновременном уменьшении 
усилия при обработке. Высокая твердость обеспечивает 
незначительный износ.

Super A-покрытие или AlTiN-покрытие

B-покрытие или TiB2-покрытиеобработка паром

без покрытия

азотирование паром
азотированные ленточки

Инструменты из быстрорежущей стали или твердого сплава 
имеют хорошие базовые свойства и без улушения поверх-
ности или покрытия. Кроме того, по желанию заказчика, 
стандартный инструмент без покрытия может использовать-
ся как базовый инструмент для нанесения экономичного по-
крытия из гаммы покрытий фирмы .

Для специальных случаев применения рекомендуется 
улучшение поверхности, которое увеличивает износостой-
кость и сопротивление слипанию и уменьшает склонность 
к наросту. Однако, в связи с тем, что покрытия из твердого 
и мягкого материала показывают намного лучшие резуль-
таты, улучшение поверхности в существенно теряет свое 
значение.

Рекомендуется для обработки серого чугуна, алюминия с 
высоким содержанием Si, пластмасс, материалов с высо-
ким содержанием перлита и т.д. Азотирование происходит 
различными методами, в зависимости от области примене-
ния.

Инструмент прошедщий обработку паром может предот-
вращать холодную сварку, которая образуется, например, 
при обработке низкоуглеродистой стали. Данное улучше-
ние поверхности предназначено для обработки железосо-
держащих материалов.

Цвет покрытия: серый  
Инструмент для фрезерования и нарезания резьбы, под-
верженный высокой мех.нагрузке, покрывается  TiСN. На 
основании высокой твердости и хорошей вязкости инстру-
мент с покрытием TiCN показывает хорошие результаты 
при прерывистом резании. 

С-покрытие или TiСN-покрытие

Цвет покрытия: фиолетовый 
Это многослойное покрытие TiAlN/TiN особенно часто ис-
пользуется на спиральных сверлах из быстрорежущей ста-
ли и твердого сплава. Оно имеет очень хорошие показате-
ли по износостойкости при сверлении и обладает хорошей 
тепловой устойчивостью. Наряду с обычной обработкой 
с СОЖ данное покрытие используется также для MMS  и 
сухой обработки, зачастую в комбинации с покрытием 
MolyGlide как дополнительное покрытие для улушения вре-
зания и оптимальной работы в аварийном режиме. 

F-покрытие или FIRE-покрытие
R-покрытие или nanoFIRE-покрытие

Цвет покрытия: серый металлик 
Покрытие, специально адаптированное к требованиям 
обработки бесстружечными метчиками. Покрытие Р на 
основе нитрида алюминия-хрома (AlCrN) отличается более 
высокой стойкостью к окислению и твердостью при повы-
шенной температуре. Результатом является высокая из-
носостойкость и производительность. Бесстружечные мет-
чики с покрытием Р могут работать со значительно более 
высокими параметрами резания и оптимально используют 
потенциал современных станков.

P- покрытие или ALCrN-покрытие

Цвет покрытия: золотисто-желтый 
Однослойное покрытие из нитрида титана является стан-
дартным покрытием, которое может использоваться как 
для быстрорежущего, так и для твердосплавного инстру-
мента. Среди прочего оно часто применяется при сверле-
нии, нарезании резьбы и фрезеровании и имеет широкий 

Цвет покрытия: золотисто-желтый
Эта система покрытия предлагает для обработки стали 
улучшенную защиту от износа и увеличенную твёрдость 
при повышенной температуре при сохранении хорошо 
известных свойств скольжения покрытия TiN. В особенности, 
в неуглеродистых сталях и высокопрочных закаленных 
сталях это покрытие имеет наилучший эффект!

S-покрытие или TiN-покрытие

S+-покрытие или TiN+-покрытие

Цвет покрытия: светло-серый 
Molyglide представляет собой тонкое, снижающее трение 
покрытие для применения в случаях, когда необходимо
уменьшить коэффициент трения скольжения, например, 
при сухой обработке или обработке MMS. Одновременно 
это покрытие может применяться для работы в аварийном
режиме в случае отказа работы системы смазки MMS.

M-покрытие или MolyGlide®-покрытие
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