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CBepAa crnupaAbHbie C KOHYCOM Mop3e

KpaTkoe onvcaHue - AﬂTr::KVA
Mo- Schneid-  KoHu- [vana3oH
crana un BEPXH. richtung 4eckui Q

KpaTkoe onvcaHve - APT;OKVA
Mo- Schneid-  koHu- [lnanasoH
crana: un BEPXH. richtung 4eckuin %]

CBepAa cnupaAbHble ¢ KaHaAaMu kurz

CBepAa cnupaAbHble C KAHaAaMU,
AAvHa cTpyXXe4yHoi KaHaBsku DIN 341

Jﬁﬁﬂggg‘! 269 [ = ST 370
Werksnorm N . npaeble radial 9,52 - 23,02 Werksnorm GT 100 . npaeble axial 11,00 - 34,92
CBepAa cnupaAbHble C KAHAaAaAMMU, e — 372
AAvHa cTpyXxeyHoi KaHasku DIN 341 :

Werksnorm GT 100 . npaeble radial 11,50 - 34,00
P== . . 270 EeE—sasasasess 371
Werksnorm N . npaeble axial 10,00 - 49,00 Werksnorm  GT 100 . npaeble radial 11,00 - 34,13
e ey . 272 CBepAa CrMupaAbHble C KAHAAAMMU,

: AAVHa cTpyXe4yHoi KaHaBsku DIN 1870

Werksnorm N . npasble radial 10,00 - 49,00
#— . 271 [ === SRR 374
Werksnorm N . npaeble radial 10,00 - 44,00 Werksnorm GT 100 O. npaeble axial 11,00 - 33,00
== . 1101 [ S S . 376
Werksnorm N ©  npase PN:228 10,00 - 34,00 Werksnorm  GT 100 @  npassie radial 11,00 - 34,00

ﬂ“ . 375

Werksnorm  GT 100 . npasble radial 11,00 - 34,00
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Obwohl wir das wohl umfangreichste Standard-Werkzeugprogramm bieten, gibt es im-
mer noch Anwendungen, die Sonderlosungen erfordern. Kundenspezifische Sonderlo-
sungen gehoren deshalb auch zu unserem Angebot. Stellen Sie uns mit lhren besonde-
ren Wiinschen auf die Probe - dank eigener Kompetenzen fiir Geometrien, Schneidstoffe
und Beschichtungen werden wir Sie sicher iiberzeugen!
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