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CBepAa LLeHTPOBOYHbIe/CBepAa paccBepAUBaloOLLME

Tieflochbohrer

Kpatkoe onucarue - Amh:,KVA Kpatkoe onucaHue - Ap'm"y’\
Mo- Schneid- Ninanason ; Mo- Schneid- [anaso
CTaHA. dopma BepxH: Hichtung o) CTaHf,. Bohrtiefe BepxH! Tichtung 2

CBepAa LLeHTPOBOUHbIE C AbICKOM

Einlippenbohrer EB 100

Werksnorm R O npasble 1,60 - 10,00 Werksnorm 45 O npasble 3,20
oy = . 288 e — 5020
Werksnorm R O npasble 1,60 - 8,00 Werksnorm 80 O npasble 5,00
ApPTUKYA
KpaTkoe onucaxne - Ne R B 5026
Mo- Schneid- [vanasoH
SELL T BepxH.  richtung (9] Werksnorm 120 O npasble 5,00
CBepAa paccBepAuBalOLme — 5021
C ULUAMHAPUYEeCKUM XBOCTOBUKOM
Werksnorm 160 O npasble 5,00
—— ———————— 533 o
Einlippenbohrer EB 80
DIN 344 N . npasble 3,80 - 20,00
s———— ————— | . 750 =0 . 5018
Werksnorm N O npasble 3,80 - 19,70 Werksnorm 20xD @ npasble 500 - 12,00
CBepAa paccBepAMBaloLLmne = = . 5022
C KOHYCOM Mop3e
Werksnorm 40x D @ npasble 5,00 - 12,00
S E— N . 534 = — . 5023
DIN 343 N . npasble 7,80 - 50,00 Werksnorm 80xD @ npasble 495 - 11,95
[\ 634 .
Zweilippenbohrer ZB 80
DIN 343 N . npasble 7,80 - 34,60
= ———— | . 729 e @&. 5019
DIN 8043 N O npasble 13,00 - 40,00 Werksnorm 30xD O npasble 8,00 - 12,00
e s S e . 555
DIN 1864 N . npasble 5,00 - 30,00
DIN 1864 N . npasble 8,00 - 24,00
CBepAO paccBepA. HACCAAH.
DIN 8022 N O npassie 35,00 - 75,00
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