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C LeHTpanbHbIM pe3om
N = A7
° NN
6527 N 938 4 71 45° SN JHA jHB
ApTtukyn Ne 6737 6736
MokpbiTHe Signum Signum
Mpynna ckupok 106 106

NEW NEVY

5 7

5 k-1

da
ds

d1 h10 d2 d3 1 12 13 c
Kop Ne Llena/wT. B EBPO
MM MM MM MM MM MM MM X 45°
5,700 5,700 6,000 5,500 57,00 13,00 20,40 0,057 [ ) [ )
7,700 7,700 8,000 7,400 63,00 19,00 25,50 0,077 [ ) [ )
9,700 9,700 10,000 9,400 72,00 22,00 30,00 0,097 [ ) [ )
11,700 11,700 12,000 11,200 83,00 26,00 35,00 0,117 [ ) [ )
13,700 13,700 14,000 13,200 83,00 26,00 37,00 0,137 [ ) [ )
15,600 15,600 16,000 15,100 92,00 32,00 44,00 0,156 [ ) [ )
19,500 19,500 20,000 19,000 104,00 38,00 52,00 0,195 [ ) [ )

MapameTpbl pe3aHus: Bpe3aHue nop yrinom, opesepoBaHue kaHaBku* u copesepoBaHme HPC** (nogpo6Hee cm. cTp. 58)

rny6ua BpesaHMe  CKOPOCTb pe3aHus fz (Mm/2) npn HomMuHanbHom &
ISO kop TeBepaocTb pe3aHus
ap max. yron Ve 5.7 7.7 9.7 11.7 15.6 19.5
p < 850 N/mm2 1xd 45° 270 0,025 0,035 0,05 0,06 0,08 0,1
Cranb o
850 - 1400 N/mm?2 1xd 30 240 0,025 0,03 0,045 0,05 0,07 0,085
M < 750 N/mm?2 1xd 10° 120 0,02 0,03 0,045 0,06 0,065 0,075
Hep>xaseto.
cTanb > 750 N/mm?2 1xd &P 80 0,02 0,03 0,04 0,045 0,06 0,07
K o
UyryH > 240 HB 30 1xd 45 180 0,025 0,035 0,05 0,06 0,08 0,1
N ; o
PRI <7% Si 1xd 30 420 0,03 0,04 0,065 0,08 0,095 0,11

* [ins oNTUManbHOro OTBOAA CTPY>KKM M MOBbILLEHNST CTOVKOCTY pekoMeHayeTcst nepudepuintHoe oxnaxaeHue "Glhrojet”.
** Mpu TpoxouganbHoM hpeseposaHny 1 i-machining npu ap 2xd and ae 0.15 xd MOXHO yBENUUNTL CKOPOCTL PE3aHMs Ve 1 nopady Ha 50%.
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