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Kogp Ne LleHa/wT. B EBPO
MM MM MM MM MM MM MM X 45°
6,000 6,000 6,000 5,700 65,00 10,00 28,00 0,20 [ ) [ )
8,000 8,000 8,000 7,700 75,00 12,00 38,00 0,25 [ ) [ )
10,000 10,000 10,000 9,500 80,00 14,00 38,00 0,30 [ ) [ )
12,000 12,000 12,000 11,500 93,00 16,00 46,00 0,35 [ ) [ )
16,000 16,000 16,000 15,500 108,00 22,00 58,00 0,50 [ ) [ )
20,000 20,000 20,000 19,500 126,00 26,00 74,00 0,60 [ ) [ )
MapameTpbl pe3aHus: YepHoBas o6pa6oTka HPC* (nogpo6Hee cm. cTp. 58)
rny6uHa LivpuHa CKOPOCTb pe3aHus fz (Mm/z) npy HomuHanbHom &
ISO kop TeBepAocTb pe3aHus pe3aHus**
ap ae Ve 3 6 10 12 16 20 25
CTZHI:. < 850 N/mm2 2xd 0.3xd 200 0,02 0,04 0,055 0,07 0,085 0,1 0,12 0,17
M < 750 N/mm2 2xd 0.3xd 140 0,018 0,085 0,045 0,06 0,07 0,09 0,1 0,15
Hep>xaseto.
cTanb > 750 N/mm?2 2xd 0.3xd 120 0,016 0,03 0,04 0,055 0,065 0,08 0,095 0,14
* [Inst onNTUManbHOro oTBoAAa CTPYXKKM 1 MOBbILLEHUS CTONKOCTY pekoMeHayeTcs nepudepuiiHoe oxnaxaeHne ”"Guhrojet”.
** Mpun TpoxoupanbHoM dpesepoBanHun 1 i-machining npu ae = 0.1-0.2 Xd MOXXHO YBENNYNTL CKOPOCTb pPe3aHiig Ve 1 nopadvy Ha 50%.
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