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ISO-Wendeschneidplatte VHM, prazisionsgeschliffen, ohne Spanleitstufe, Form T
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* I: theoretischer Schnittpunkt
Stiickpreis
Bestell-Nr. = Ober- d s R I* {!}=—| o
T g ISO-Code HM-Sorte 5 S in€
Artikel-Nr. + Code-Nr. flache mm mm mm mm 1 S Rabattgruppe 122
6307 112,020 TCHW 110202 N K10 O 6,35 2,38 0,2 11,0 6128 2,501 6,60
6307 112,040 TCHW 110204 N K10 O 6,35 2,38 0,4 11,0 6128 2,501 6,60
6307 112,080 TCHW 110208 N K10 O 6,35 2,38 0,8 11,0 6128 2,501 6,60
6307 163,020 TCHW 167302 N K10 O 9,63 3,97 0,2 16,5 6128 3,501 7,40
6307 163,040 TCHW 167304 N K10 O 9,63 3,97 0,4 16,5 6128 3,501 7,40
6307 163,080 TCHW 16T308 N K10 O 9,63 3,97 0,8 16,5 6128 3,501 7,40
6357 112,020 TCHW 110202 N P40 O 6,35 2,38 0,2 11,0 6128 2,501 6,60
6357 112,040 TCHW 110204 N P40 O 6,35 2,38 0,4 11,0 6128 2,501 6,60
6357 112,080 TCHW 110208 N P40 O 6,35 2,38 0,8 11,0 6128 2,501 6,60
6357 163,020 TCHW 167302 N P40 O 9,63 3,97 0,2 16,5 6128 3,501 7,40
6357 163,040 TCHW 167304 N P40 O 9,63 3,97 04 16,5 6128 3,501 7,40
6357 163,080 TCHW 16T308 N P40 O 9,563 3,97 0,8 16,5 6128 3,501 7,40

Intelligente Losungen fir die
Feinbearbeitung

Feineinstellung: Gewindekeilverstellung (Direkteinbau)

Werkstiick: Hauptbremszylinder
Bearbeitung: Innen- und AulRenbearbeitung
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