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Wendeschneidplatten-Bezeichnung nach DIN ISO 1832:2005-11

Wenc:g:)r:?nen— Freiwinkel Toleranz Plattentyp PlattengroBe  / Inkreisdurchmesse
i<< S<
Be- Be- . Toleranzklasse Grenzabmafte Bes C 2 E i L 0
oo Winkel | Form | e Winkel| | i Sensgam s | 32 | me | s | [ Fom | Jowse| o || | 7| O| ]| O
Inkreis
. 6,350 7938
A 85 D A - 0,025 | 0005 [0025 | | A [ || 03 | Kantenl.
o 3,666 3,288
A 3 x)
B & D 8 | ou | cokeets | 4760 | 3970 | 4760 | 7938 | 4,760 | 953
c - 0,025 | 0,013 | 0,025 20°- 90° | 4833 | 4853 | 4,928 | 4583 | 4,772 | 3,945
c 8 D B 5 c X 05 K';‘ﬂ:':l 5,560 | 4,760 | 5,560 | 9,53 | 5,560 [12,700
D - 0,010 | 0,010 | 0,010 70° - 90° o) " | 5,646 | 5811 | 5,756 | 5,499 | 5574 | 5,261
D 5% g T 06 K';";:Z':I 6,350 | 5,560 | 6,350 6,350 | 15,875
c e E i 0,025 | 0,025 | 0,025 ) 6,448 | 6,788 | 6,574 6,366 | 6,576
E 75° D Inkreis
6,350 12,700 | 7938 | 19,050
¢ Fl- 07 | Kantenl. 7,752 7332 | 7957 | 7891
F - 0,013 | 0,005 | 0,025 x)
H 120° <:> D 15° Inkreis
H m 08 Kantenl. 7938 7938
70° - 90° 8,060 8,218
N x)
« sse E G - 0,025 | 0,025 | 0,130
, X i K';";::'nsl 9,53 | 7938 | 9,53 [15,875| 9,53
E 200 20° - 50° 9 9,672 | 9,691 | 9,861 | 9,165 | 9,548
L 90° H - 0,013 | 0,013 | 0,025
Inkreis
25,400
M -ﬂ- 10 Kantenl. g
B 4,76-9,25 | 0,050 = %) 10,521
M 86° 12,7 0,080
, J 15,875.19,05| 0,100 | 0:005 | 0,025 )
F 25 0,130 Inkreis 9,53 19,050
N 1 Kantenl. 1628 10,999
0 135° O 4,76-9,25 | 0,050 x)
K 15,8;%119,05 8:(1)88 0,013 | 0,025 Inkreis
25,4 0,130 a X 12 | Kantenl. |12:700 12,700
6 300 40° - 60° W | 12898 12,731
P 108° 4,76 -9,25 | 0,050
12,7 0,080
L . . 0,025 | 0,025 Inkrei
15,875.19,05| 0100 nkreis
: 051 0, 12,700 31,75
25,4 1 . ,
] Q 5, 0,130 R [T 13 Kar:(t)enl. 15148 13151
M 4,76-9,25 | 0,050 | 0,080
o (nicht Form D +V ’ 0,080 | 0,130 :
N0 siehe 15,875.19,05| 0,100 | 0,150 | 0130 . X 15 K';‘E;Z':I 12,700 15,875
Ausnahmen) 25,4 0,130 | 0,180 . 15504 15914
S 90° 40° - 60° x) . .
N 4,76-9,25 | 0,050 | 0,080
(nicht Form D +V 12,7 0,080 | 0,130 Inkreis
siche 15,875.19,05| 0,100 | 0,150 | 0-025 v X 16 | Kantenl. | 15875 15,875
T  60° A P e Ausnahmen) 25,4 0,130 | 0,180 40° - 60° o [18120 16,435
4,76-9,25 | 0,080 | 0,130 p—
12,7 0,130 | 0,200
v oss 7 v s87500.05| otao | oave |01 [ | w CW| | 17 | kantent
25,4 0,250 | 0,380 40° - 60° x)
0 :gge Sond Inkreis | 19 050 15,875 | 19,050 19,050
o X Sonderausfiihrun, onder- 6 , g g
w80 O 9 X ausfiihrung 1’ Ka’;‘f”" 19,826 | 19,380 | 19,722 19,097
Ausnahmen x) rechne_risch, theoretischer Wert bei einem
Eckenradius von 0,00 mm
M+N FormD  476-9,25 [ 0,050 siehe hierzu auch DIN 4988
o7 12,7 0.080 | 110 |wie oben
15,875.19,05| 0,100 | O
25,4 -
M+N FormV 6,35 Bohrungsdurchmesser/Senkungsdurchmesser
794 0,050 | 0,160 [wie oben
= 953 I o I
WSP mit Senkung (40° - 60°) WSP mit zyl. Bohrung
Durchmesser nach DIN/ISO 6987 nach DIN 4988
Plattentyp Q, T, W Plattentyp A, G, M
Innkreis d1 d2 d1
4,760 2,150 2,700 -
5,560 2,500 3,300 -
6,000 2,800 3,750 -
6,350 2,800 3,750 2,260
7,940 3,400 4,500 -
8,000 3,400 4,500 -
9,525 4,400 6,000 3,810
10,000 4,400 6,000 -
12,000 4,400 6,000 -
12,700 5,500 7500 5,160
15,875 5,500 7500 6,350
16,000 5,500 7,500 =
19,050 6,500 9,000 7,940
20,000 6,500 9,000 -
25,000 8,600 12,000 -
25,400 8,600 12,000 9,120

48 ' GUHRING ISO-Wendeschneidplatten und Kurzklemmbhalter
guhring@guhring-tools.ru

www.guhring-tools.ru



