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-/ Kantenlange Plattendicke Schneidenecke Schnelfikanten- \Vorschubrichtung Bestiickungsform
ausfliihrung
wi =
il =
P R S T v W Bezeich- s Bezeich- Radius Bezeich- EoLm Bezeich- ECk?RB;i:gﬁhung
Q O A L O nung mm nung mm nung nung S = kurze Schneide
5,560 scharfe Ecke 1 Ecke auf einer Seite
AS Bsp. C-Platte
2,716 01 1,59 bzw (1-Schneide)
00 Kennzeichen -ochneide
. 2 Ecki f ei Sei
6,350 4,760 6,350 Runde Platte (? cken auf einer Seite
4,614 4,760 4,344 Inch DS Bsp.\-Platte
. . : scharf (2-Schneiden) S Z
T 1,98
7938 5,560 7938 -—> 3 Ecken auf einer Seite
3 4 4 Kennzeichen R CS Bsp.T-Platte
5,765 5,560 5,430 fir !
MO Runde Platte (3-Schnsiden)
metrisch rechts i i
9,53 6,350 6,350 | 3,970 | 3,970 | 9,53 02 2,38 oS gSE:kg?P?:;:mer Seite
6920 | ¢ o) | 6350 | 6876 | 6921 | 6515 E G 4 Schmoiden]
7938 gerundet 1 Ecke auf zwei Seiten
7938 7'938 KS Bsp. C-Platte
’ 03 3,18 02 0.2 (2-Schneiden)
4,760 | 4760 | 12,700 2 Ecken auf zwei Seiten
8,00%) 8245 | 8299 | 8687 LS Bsp. D-Platte
) 5 , (4-Schneiden) 5@
T3 3,97 P
12,700( oo | 953 | 5560 | 5560 o oa T G MS g:’fkﬁglzzzzwe' Seiten
9,227 9,53 | 9,630 | 9,694 : gefast (6. Schneiden)
15.875 <+ 4 Ecken auf zwei Seiten
10,00%) 10,859 04 4,76 L NS Bsp. S-Platte
’ (8-Schneiden)
links
15,876 6,350 | 6,350 08 0.8
11,534 10,999 [ 11,071 s
05 5,56
efast + .
12,700 12,700 ggerundet Schenkelbestiickung
(Auswahl)
12,00%) 12,700 L = lange Schneide
19,050 7,938 | 7938 | 19,050 06 6.35 12 1.2 AL | Schneide auf die ganze
13,841 13,749 13,839 | 13,031 Lange
« O
15,875
15,875 | 10/ 7e 07 794 doppelt
gefast
953 | 9,53 16 "6 —
* ) , o
16,00%) 16,498 | 16,606 N § g vollflachig
09 9,562
neutral
25,400 :
17375 P G S Massiv %l?
20 2,0
! doppelt
19,050 12 12,7 gefast +
19,050 19,050 gerundet F  Fullface

*) = GroRe nach ISO 1832:2005-11 Tabelle A.2.
Runde Schneidplatten ,,metrische” Ausfiihrung.
Unterscheidung siehe Spalte Schneidenecke
(MO = metrisch, 00 = Inch)

@K’ Planfase

Einstell-
winkel K¢ -
der Haupt- Frelsvmkel
schneide in PIanP};se
Vorschub-
richtung
A 45° [ A 3°
D 60°| B 5°
E 75° C 7°
F 8°| D 15°
P 90° | E 20°
z * F25°
G 30°
N 0°
P 11°
Z *
*Sonderausfiihrung

Hinweis:

Ubersicht nur zur Info.

Keine Gewahr auf die Richtigkeit der
Angaben.

Unterliegt keinem Anderungsdienst.
Endgliltige Angaben sind den entspre-
chenden Normen zu entnehmen bzw.
dort auf Richtigkeit zu priifen.
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