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Anwendungsempfehlung fiir Schneidplatten

Richtwerte fiir Oberflachengiiten

Zur Auswahl des Vorschubs pro Zahn ( fz ) beachten Sie
bitte die unten stehende Tabelle ,Richtwerte fir Oberfla-
chenguten”

Schleppschneidengeometrien ermoglichen in vielen Fallen
gesteigerte Oberflachengliten und héhere Vorschubwerte
bei einer gleichbleibend hohen Genauigkeit.

Richtwerte fiir Oberflaichengiiten in Abhangigkeit
von Vorschub und Eckenradius
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