
53ISO-Wendeschneidplatten und Kurzklemmhalter

Anwendungsempfehlung für Schneidplatten

Richtwerte für Oberflächengüten

Zur Auswahl des Vorschubs pro Zahn ( fz ) beachten Sie 

bitte die unten stehende Tabelle „Richtwerte für Oberflä-

chengüten“.

Schleppschneidengeometrien ermöglichen in vielen Fällen 

gesteigerte Oberflächengüten und höhere Vorschubwerte 

bei einer gleichbleibend hohen Genauigkeit.

Richtwerte für Oberflächengüten in Abhängigkeit 

von Vorschub und Eckenradius 
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Rz µm 
Ra µm
Rt  µm

Eckenradius 1,2 mm

Eckenradius 0,8 mm

Eckenradius 0,4 mm

Eckenradius 0,2 mm

Eckenradius 0,05 m
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Oberflächengüte
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для размещения заказа - guhring@guhring-tools.ru

guhring@guhring-tools.ru 

www.guhring-tools.ru


