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И с п о л н е н и е  х в о с т о в и к о в

К о н у с  М о р з е  DIN 228 ч а с т ь  1 (ф р а г м е н т )

Ф о р м а  В , к о н у с  М о р з е  с  л а п к о й

Р а з м е р ы  в  м м

Х в о с т о в и к  
п о  DIN228 
Ф о р м а  В  
Р а з м е р

П р е д е л ь н ы е
о т к л о н е н и яЬ d1 d2
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м а к с .
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м а к с .
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м а к с .
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М К  1 3,5 +10'4 5,2 12,065 12,2 9,0 8,7 62 13,5 5 1,2 1 °25'50"

М К 2 5,0 +10'4 6,3 17,78 18,0 14,0 13,5 75 16 6 1,6 1 °26'16"

М К З 5,0 +1/ 7,9 23,825 24,1 19,1 18,5 94 20 7 2 1 °29'15"

М К  4 6,5 +10'9 11,9 31,267 31,6 25,2 24,5 117,5 24 8 2,5 1 °30'26"

М К  5 6,5 +10'9 15,9 44,399 44,7 36,5 35,7 149,5 29 10 3 1 °30'26"

Х в о с т о в и к и  с  к о н у с о м  7:24 д л я  а в т о м а т и ч е с к о й  с м е н ы 
и н с т р у м е н т а , DIN 69871 (ф р а г м е н т )
Ф о р м а  А , с  т р а п е ц е в и д н о й  к а н а в к о й , б е з  с к в о з н о г о  о тв е р с т и я

Р а з м е р ы  в  м м

№ а Ь d1 d2 d5 d6 d7 d8 f1 f2 f 11 I3 I5 I6 I7

к о н у с а
±0,1 Н 12 ±0,05

0
-0,1

0
-0,5 м а к с .±0,1 М И Н .

0
-0,1

0
-0,3 М И Н .

0
-0,3

0
-0,4

0
-0,4

30 3,2 16,1 31,75 М 12 59,3 50,00 44,30 45 11,1 35 19,1 47,8 24 15 16,4 19

40 3,2 16,1 44,45 М 16 72,3 63,55 63,55 50 11,1 35 19,1 68,4 32 18,5 22,8 25

45 3,2 19,3 57,15 М 20 91,35 82,55 82,55 63 11,1 35 19,1 82,7 40 24 29,1 31,3

50 3,2 25,7 69,85 M24 107,25 97,50 97,50 80 11,1 35 19,1 101,75 47 30 35,5 37,7
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для размещения заказа - guhring@guhring-tools.ru

guhring@guhring-tools.ru 

www.guhring-tools.ru


