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О с н о в н ы е  г е о м е т р и ч е с к и е  р а з м е р ы

Т в е р д о с п л а в н ы е  с п и р а л ь н ы е  с в е р л а  (с в е р л а  Ratio)

Т в е р д о с п л а в н ы е  с п и р а л ь н ы е  с в е р л а  (с в е р л а  Ratio) DIN 6537

О т н о с и т с я  к  ц е л ь н ы м  т в е р д о с п л а в н ы м  с п и р а л ь н ы м  
с в е р л  с  2 и л и  3 р е ж у щ и м и  к р о м к а м и  
и  ц и л и н д р и ч е с к и м  х в о с т о в и к о м  п о  DIN 6535

Р а з м е р ы  в  м м

Д и а п а з о н  
н о м и н . 0 

Д О
d1m7

0 х в о с т о в и к а  

d 2 h 6

С в е р л а  Ratio 
д л я  3 x D

С в е р л а  Ratio 
д л я  5 x D

Д л и н а
х в о с т о в и к а

I4

О б щ а я  д л и н а  

11

Д л и н а  с т р у ж е ч н о й  
к а н а в к и  м а к с .

I2

О б щ а я  д л и н а  

И

Д л и н а  с т р у ж е ч н о й  
к а н а в к и  м а к с .

I2

2,9...3,75 6 62 20 66 28 36

4,75 6 66 24 74 36 36

6,00 6 66 28 82 44 36

7,00 8 79 34 91 53 36

8,00 8 79 41 91 53 36

10,00 10 89 47 103 61 40

12,00 12 102 55 118 71 45

14,00 14 107 60 124 77 45

16,00 16 115 65 133 83 48

18,00 18 123 73 143 93 48

20,00 20 131 79 153 101 50

Т в е р д о с п л а в н ы е  с п и р а л ь н ы е  с в е р л а  (с в е р л а  Ratio) DIN 6538

О т н о с и т с я  к  с п и р а л ь н ы м  с в е р л а м  с  в п а я н н о й  р е ж у щ е й
п л а с т и н о й  и л и  г о л о в к о й  и з  т в е р д о г о
с п л а в а  с  у с и л е н н ы м  х в о с т о в и к о м  и з  с т а л и  п о  DIN 6535.
П р и п а я н н а я  г о л о в к а  м о ж е т  б ы т ь  ц е л о й  р е ж у щ е й  ч а с т ь ю  
л и б о  е е  с о с т а в л я ю щ е й .

Р а з м е р ы  в  м м

Д и а п а з о н  
н о м и н . 0 

Д О
d 1 h 7

0 х в о с т о в и к а  

d 2 h 6

С в е р л а  Ratio 
д л я  3 x D

С в е р л а  Ratio 
д л я  5 x D

С в е р л а  Ratio 
д л я  7 х  D

Д л и н а
х в о с т о в и к а

I4

О б щ а я  д л и н а  

И

Д л и н а  с т р у ж . 
к а н а в к и  м а к с . 

I2

О б щ а я  д л и н а  

И

Д л и н а  с т р у ж . 
к а н а в к и  м а к с . 

I2

О б щ а я  д л и н а  

И

Д л и н а  с т р у ж . 
к а н а в к и  м а к с . 

I2

9 ,5 -1 2 ,0 16 103 51 127 75 151 99 48

14,0 16 111 59 139 87 167 115 48

16,0 20 122 68 154 100 186 132 50

18,0 20 130 76 166 112 202 148 50

20,0 25 144 84 184 124 224 164 56

22,0 25 153 93 197 137 241 181 56

24,0 25 161 101 209 149 257 197 56

26,0 32 174 110 226 162 278 214 60

28,0 32 182 118 238 174 294 230 60

30,0 32 190 126 250 186 310 246 60
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