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HSS DIN 8378/ VHM С Т П

3,4 2,5 70 39 8,8 М 3 Д л я  в н у т р е н н е г о  д и а м е т р а  р е з ь б ы  п о

4,5 3,3 80 47 11,4 М  4 DIN 336 и  с к в о з н о г о  з е н к о в а н н о г о  
о т в е р с т и я  п о  DIN ISO 273 (с т а р ы й ) и

5,5 4,2 93 57 13,6 М  5 DIN EN 20273. С р е д н е й  с е р и и .

6,6 5,0 101 63 16,5 М б

9,0 6,8 125 81 21,0 М  8

11,0 8,5 142 94 25,5 М  10

13,5 10,2 160 108 30,0 М  12

DIN 8374 д л я  з е н к о в о к  т о ч н о й  с е р и и

6,0 3,2 93 57 9,0 М 3 Д л я  с к в о з н ы х  о т в е р с т и й  п о  DIN-ISO 273

8,0 4,3 117 75 11,0 М  4 (с т а р ы й ), DIN EN 20273. Т о ч н о й  с е р и и  и  
у г л у б л е н и й  г о л о в к и  в и н т а  ф о р м ы  А  и  В

10,0 5,3 133 87 13,0 М  5 п о  DIN 74 ч а с т ь  1 (с т а р ы й ). Т о ч н о й  с е р и и

11,5 6,4 142

169

94

114

15,0 М б  

М  8

и  у г л у б л е н и й  г о л о в к и  в и н т а  п о  DIN 74 
ф о р м а  F. Д л я  в и н т о в  п о  DIN 963 (с т а р ы й )

15,0 8,4 19,0 и  DIN 964 (с т а р ы й ).
19,0 10,5 198 135 23,0 М  10

С Т П  д л я  з е н к о в о к  с р е д н е й  с е р и и

6,6 3,4 101 63 9,0 М 3 Д л я  с к в о з н ы х  о т в е р с т и й  п о  DIN-ISO 273

9,0 4,5 125 81 11,0 М  4 (с т а р ы й ) и  у г л у б л е н и я  г о л о в к и  в и н т а  
ф о р м ы  А  и  В  п о  DIN 74 ч а с т ь  1 (с т а р ы й ).

11,0 5,5 142 94 13,0 М  5 С р е д н е й  с е р и и . Д л я  в и н т о в  п о  DIN 963

13,0 6,6 151 101 15,0 М б (с т а р ы й ) и  DIN 964 (с т а р ы й ).

17,2 9,0 191 130 19,0 М  8

DIN 8374 д л я  з е н к о в о к  с р е д н е й  с е р и и

7,5 3,4 109 69 9,0 М 3 Д л я  с к в о з н ы х  о т в е р с т и й  п о  DIN-ISO 273

9,7 4,5 133 87 11,0 М  4 (с т а р ы й ) и  у г л у б л е н и я  г о л о в к и  в и н т а  
ф о р м ы  А  и  В  п о  DIN 74 ч а с т ь  1 (с т а р ы й ).

12,0 5,5 151 101 13,0 М  5 С р е д н е й  с е р и и . Д л я  в и н т о в  п о  DIN 963

14,5 6,6 169 114 15,0 М б (с т а р ы й ) и  DIN 964 (с т а р ы й ).

19,9 9,0 198 135 19,0 М  8
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для размещения заказа - guhring@guhring-tools.ru
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