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Описание

с прямыми канавками, форма В 
с подточкой

угол подъема
40°

центр на весь диаметр

центр меньшего диаметра
на 

хвостовике

центровое отверстие 
(форма А или R согласно 

DIN 322 
согл. выбору изготовителя)

на 
рабочей 
части

центр на весь диаметр

центрирующие фаски

центровое отверстие 
(форма А или R согласно DIN 322 
согл. выбору изготовителя)

 
Диапазон диаметров резьбы 

мм

Исполнение центра на рабочей части
Исполнение центра на 

хвостовике с формой заборной части  
C, E

с формой заборной части 
В

≤ 4,2 ➀ ➀ ➃ ➄ ➅
> 4,2 … 5,6 ➀ ➁ ➀ ➃ ➄ ➅
> 5,6 … 10,0 ➀ ➁ ➂ ➀ ➁ ➂ ➃ ➄ ➅

> 10,0 ➂ ➂ ➅

Виды стружечных канавок

Исполнение центров для изготовления

Длина заборной 
части

Длина 
резьбы

Диаметр 
хвостовика

Длина четырех-
гранника

Длина рабочей 
части

Общая длина

Диаметр 
резьбы

четырехгранник

для размещения заказа - guhring@guhring-tools.ru

guhring@guhring-tools.ru 

www.guhring-tools.ru


