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^ 1  Ц а п фы  н а п р а в л я ю щ и е  д л я  ц е к о в о к , т о ч н о е  и с п о л н е н и е

А рт и к ул  № 464

Ста н д а рт DIN 1868

Г р у п па  с к и д о к 105

Т е х н и ч е с к а я  и н ф о р м а ц и я  н а  с т р .

d1 d4 G I д л я К о д  №

М М М М | М М

8,400 4,000 M8 15,0 8,404
8,400 5,000 M8 18,0/20,0 8,405

10,500 5,000 M10 18,0/20,0 10,505
10,500 6,000 M10 24,0 10,506
13,000 5,000 M12 20,0 13,005

13,000 6,000 M12 24,0 13,006
13,000 8,000 M12 26,0 13,008
15,000 6,000 M14 24,0 15,006

15,000 8,000 M14 26,0/30,0 15,008
17,000 8,000 M16 26,0/30,0 17,008
17,000 10,000 M16 33,0 17,010

19,000 8,000 M18 30,0 19,008
19,000 10,000 M18 33,0/36,0 19,010
21,000 10,000 M20 33,0/36,0/40,0 21,010

23,000 10,000 M22 36,0/40,0 23,010
23,000 12,000 M22 43,0 23,012
25,000 10,000 M24 40,0 25,010

25,000 12,000 M24 43,0/46,0 25,012
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для размещения заказа - guhring@guhring-tools.ru

guhring@guhring-tools.ru 

www.guhring-tools.ru


